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Horn 



UTtA© 

H chieistungs-Lochmetall-Kun^tstoffplatte und >||rfahren 2U dereh HersteilunQ 
Kurzbes hreibung 



Eine. leidntgewichtige, themnoplastische KunststoffpU 
Stahl, aluminiertem Stahl. verzlnktem Stahl, Alumlnli^ 
einzigen Hei&-/KQhlpressgang mit einerstationdren 
StOtzkem mit aufgelegten Lochmetallbldchan hergr 



Ete mit einer Lodimetall-Deckschicht aus 
.1 Oder anderen Metallen, die in einem 
[)er einer Doppelbandpresse aus einem 
btftwerdenkann. 
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Hpchleistungs-Lochmetell-KunstetcrffplattB und ^rtehren zu deren Heistellung 



Beschrelbung 



3S vielen Bereichen, vorwiegend In der 
It S!e haben in der Regel die £lgenschaft, 
J seln. damit die Festlgkeit des normalen 
iner Kunststoffummantelung 1st uberden 



iche und kostengunstige Verfahrensteqhnlk 
stallplatte mit einem thermoplasBschen 
its StQtzkem auf einfache Welse .ermogllcht. 




LochmetaUbleche aus verschiedenen Metallen sind 
Filtertechnik und auch Im dekorativen Berelch. bekail 
aus relativ d\ckom Material und daduroh sehr sctiwe^ 
Materials errelcht wlrd, Der Einsatz in Veiblndung mr 
dekorativen Berelch kaum hii^usgekommen. 

Die Erfindung stellt sich deshalb die Aufgabe, eine el 
zu finden, die eine schlOssige Verblndung der Lochm 
Kunststoff und einer statisch wirksamdn Tragschichtil 

in der Patentanmeldung DE 102 21 50.3 wird eine trilntiopfastische LochmetaH-Leichtte^ 
besSiiiebIn: die in der Regel eine thefTnaplastlsche|erbindungsechi^^^^^ ^^Zf^i^i^"^ "^"^ 
damit tragenden Stutzkem erforderiich macht und aiigrund veiMhtede^^ 
AusdBhnung der Materialien in der Regel mlndesten^zwel oder auch mehr Artoeltsgange m der 
l-lersteilung erfbrderlich macht i| 

In der nachstehend beschriebenen Erfindung wird l4"^©rn Ff rt»9"[I9S9f;^ "[^^^SSuSaL 
entweder aus bekannten thennoplastisch verformbaSn Kunststoff-Waben-, -ROhren-. HUtcnen-, 
Kasten- Steg-, Wellsteg- oder ahnlichen Stmkturpla^ Oder auch Kunststoffschaumplatten 
besteht'direkt ohne Zwischonschicht mit einem odeip^ Lochblechen heiliverprelSt und unter 
Dmck abgekuhtt, so daG sich das StQtzkemmaterial iSelbst zu den fur die schlussig© Verbmdung 
erforderllchen Formen des Lochtoleches verformt ;| 

Alle Eigenschaften, die von der spSter sichtbaren D^lkschicht enwartet werdeji, wie z^. Farbe, 
Witterungs-. Temperatur- und UV-Bestandlgkeit. Elailizitat, Zug-und Biegeeigenschaften sowio 
thermoplastische Verformbarkeit unter Daick usw, bfngt hier dann bereits der thermoplastische 
Stutzkem mit, der audi die Festigkeiten und Blegeeiepschaften sowie insbesondere 'das 
Gesamtgewicht zu einem groKen Tell positiv beeinfli ' 

Eine zusatzliche. besondere Eigenschafl des LochnrltaBbleches, nSmlich <li® vorhai^en^ 
Versenkung oder Tutung der Locher und damit der ifpgltahkeit, eine glatte Oberfiacne der 
Deckschicht, die dann aus Metall und Kunststoff sictibar wird. eroffnet bet Bedarf weltere 
Artwendungsfelder und stellt die gletchmasige, einwiidfrele schtQssige Vorkrallung und 
Verbindurig des Bleches zum Kunststoffmaterial in F|nn eIner Vielzahl von Nletkdpfen sicher. 

Durch die Hohe des StQtekems vor der Verpressun^cann jede endgQtttge Dtcke der _ 
Hochleistungs-L^chmetall'kunststoffplattebesta'mmllSvisrden. Ungenaufgkelten und Tderanzen der 
StCitzkemplatten werden durch die Vorgabe der endfQftigen H^he genauso ausgeglichen wie 
lelchte Ungenauigkeiten in der Planheitder Lochmelllbleche Oder bei der Lochung entstandene 
Grate. . ^ 

fes Stutzkemmaterials die Dicke der verbin- 
h6 Biegefestigkeit also die Btabiiitat der 

3ch resistenten Kunststoff im Lochberelch 1st 
I Metalts an den sichtbaren OberflSchen, wie 
) daa auf einen Schutz dieser FISchen bel 



Des welteren kann mit elner Erwaiteaing der H6he 
denden Themioplastschicht und damit die Stolfhett i 
fertigen Platte beieinflulit werden. 

Durch den fasten EinschluB des Metalls in den cher 
es soger moglich, eine nachtragliche Veredelung de 
Z.B. eine Eloxienjng bei Aluminium, durchzufOhren, 
der Verpressung verzlchtet werden kann. 
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UTiAG 



Hochletetungs-LochmetaU-Kunststoffplatte und \y rfahren zu deren Heisteilung 



Beschreibung 




Durch die Wahl der Lochfomien und -^rofien sovvieideren linear© oder versetete - Anordmnig im 
Lochmotallblech und aucsh durch die Tiefe der Lochvlrsenkung kann sowohl den '-o.chg'jjj^ °er 
Waben, Kasten oder RShren. aia auch dem Abstamifder Stege Oder Hutdien usw. im Stutzkem 
vol! Rechnung getragen iind immer eine schlQssfge.S&ngfristlg stabile Verbindung sRieltweiden. 
Auch InVbesSidere das Gewicht derf^gen Platte Ip sich dadurch auf den Anwendungszweck 
absfimmen. so daB In der Leichtigkelt der Flatten opfmale Eigebnisse eraelt warden. 

welter kann bereits bei der Verpressung jede erfordlhlche Art der Verformung oder Anfomwng in 
der DIoke und Fomn, im Randberelch durch Auf- undfvbkantungen sowIb erf?rderiiche 
Ausstanzungen nUt entsprechenden Werkzeugert helgestelJt warden. Oberflachenstrnkkiren beim 
Kunststoff kflnnen durch die entsprechende Gestaltu|ia der Trennfollen rnitjeder Art erh^ener 
Oder vertlefter Strukturen. auch z.B. fur die Rutschfej^lgkeit oder mit Sohiiftzugen Und Bildem, 
arzeugt warden.- 



Linststoffplatte sowohl ir> einer stationaren 
r ntiit koniinuierlicher Zufuhr des Materials 



lems ermOglicht auch gleiche Eigenschaften 
Irweitert.der^ Einsatzm5giichkeiten. 



WIdittg ist nodh, daQ die l-lochleistungs-Lochmetall-( 
Hei&-/KQhlpre$sa als auch in einer Doppelbandpres-' 
hergestellt werden kann. 

Eine Gasdurchlassigkeit oder Gasdichtheit des StOta 
der HochleistungsrLochmetall-KunststDffplatten undj 

Nicht nur besonders GarOst-. Bodan- und Schalplattln und eine Vielzahl von anderen, auf Steifheit 
und Biegefestigkeit beanspmchte Flatten und tragerf e oder nidittragende Profile kdnnen in der .. 
Regal in einem PreBvorgang aus StQtzkem und Loc||«TKitallplatte(n) mit der Anwendung dieses 
Verfahrens kostengQnstig und in viei leichter zu han^abender Gewrtchtsklasse hergestellt werden. 
Durch den Veizicht auf den als Stand der Techntk bi«nnten Hnsatz von Glas- und anderem 
Fasermaterlal ist es auch mOglich. die Piatten voti zi%ie(arclen. 
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HochlelstungS'Lochitietall-KunststqflplattB und 
Patentansprdche 



Vbrfahren zu deren Herstellung 



I verforrdSarBn 



01 , Hochleistungs-Lochmetail-KunststoffplattQ. 
schliof^lich aus ©iner thermoplastisch verfoi 
Chen-. Kasteo, Steg-, Wellstegoder ahnlichejm 
zwei Loch- oderSenWochmetallblechsn als 



d#lurch gekennzelchnet, daB dlese aus- 
3ren Kunststoff-Waben-. R5hren-, HQt- 
Staikturplatte als Stutekern und ein oder 
Olckschlcht(en) bosteht. 



02. Hochlelstungs-Lochmetail-Kunststoffplatte, 
ausschlieBlich aus elner thermoplasti&ch 
Stutzkem und ein oder zwei Loch- oder " 
besteht. 



dfifclurch gekennzelchnet, datt dies© 
verwmbaren Kunstsloff-Schaumplatte als 
Senl#chmetaHbl©chen als peckschidit(en) 



03. Hochleistungs-Lochmetall-Kuhslstof^latt© , 
gekennzelchnet. dali der Stut^em vor einer ^ 
thermoplastische Verbindungsmasse zum Lrtf hbfech 
masse umfassendes Raumvolumen aufSvetetj 



n^h.Anspruch 1 und 2. dadurch 
jveirpressung ein auch die spatere 

und die restliche Deckschlcht- 



04, Verfahren zur Herstellung elner Hochlel 
Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnel 
und Kiihlgang die thennoplastische Vei 
Jede verlangte endgOltiga Plattenstarke ermd^icht 



oe. Verfahren zur Herstellung elner Hochlelstunqj i 
AnsprOchen 1 bis 4, dadurch gekennzeidinet ; 
der untaren und/oder obaren Stffizkemisieite * 
Lochungen der LochmetallplattB(n) bewegt 



06, Verfahren zur Herstellung einer Hochleistuni 
Anspruchen 1 bis 5, dadurcti gekennzaichnei 
Lochungen zu elner flachigen " 
zum Stitlstand und zur Verfestlgung kommt 



07. Verfahren zur Herstellung elner 

Anspruchen 1 bis 6, dadurch gekennzelc^hnejE 
einem NIetkopf enweilert, der auf Hohe der " 
Stillstand und zur Verfestlgung kommt 



08. Verfahren zur Herstellung elner 

Anspruchen 1 bis 7, dadurch gekennzeichne i 
die doppelte bis dreifache Starke delr endgQl^ 



09. Verfahren zur Herstellung einer Hochlei 

Anspruchen 1 bis s, dadurdi gskennzelchnej| 
um etwa die voile bis dreifache Materiafstarkr 
von 25 bis 70 • zur OberflSche versenkt 1st. 



ilstunsflhLochmetall-Kunststoffplatte nach 

f dad dieses in eInem einzigen HeiKpreB- 
von SttMzkem und Lochblech(en) auf 



i-Lochmetall-Kunststoflplatte nach 
. ^da& sich bei dem Hei&prel^gang die an 
^dende Thermoplastmasse durch die 
an den Lochr§ndem verkrallt. 



uf d 



-Lochmetall-Kunststoffplatte nach 
da& die Verkrallung sich uber die 
"Kunststoffschldlit enveitert und dann durch Erkalten 



Hochleistungl-Lochrnetall-Kunststaffplattenach 
leji dafi die Verkrallung sich zu jeweils 
Lqphbtechobericante durch Erkalten zum 



Hochlelstungf-Lochmetall-KunststofFjpiatte nach 

daft der StQtzkem vor der Verpressung 
len Plattenstifke aiJiNmlst 



istunfll-^Lochmetall-Kunsistof^latte nach 

; da& das Loch das Lochmetallbteches 
ider Lochblachdeckschicht mit eInem Wmkel 



•4 



10. Verfahren zur Herstellung einer Hochlelstun^-Lochmetall-Kunststoffplatte nach 
Anspruchen 1 bis 9. dadurch gekennzeichn^ daB die Stabilltat der Platte durch eine 
Vergr^Gemng oder VerWeinerung der Lochgi|ae und/oder der Absenkung des Loches 
belm Lochblech sowie der Materialstark© od# Materialart des Lochblechs wesentlich 
beeinflu&t wind. ■ 
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^ UTIAG 

Hochteistungs-LochmetalUKunststoffpl^ und virfahren zu deren Herstellung 
Patentansprache ' 2 




Ansorochen 1 bis 10, dadurch gekennzelchnel. daS die Biage-und BwcmestigKeii 
^pS^ dur^le^^ AnoSnung der Loc^ung In RIchtung der.Beanspruchung 
wesentlicherhehtvwrei. ^ 

12. Vetfahren zur Herstellung einer Hochlelstung|Lodirnetall-KunststDffpla^^^^^ . 
AnsSSen 1 bis 1 1 dadurch gekenzetchnet. gaft das Gewicht der Ptette durch d.e 
SiKr^er iSchanzahl unc&der der Vergrfaemng des Lochdurchmessers var- 
ringertwlrd. I 

13. Verfahren zur Herstellung efner Hochlelstungkocjmetall-Kunststoffp^^ 
AnsprQchenI bis 12. dadurch gekennzelchnl<fa& be. der Veipiiess^^^ 
Verformungen der Platte in der DIcke und Forfn. Im Randbereich durch Auf- und 
Abkantun^nsowleAuwtanzungen mlt ents|rechendeo Werkzeugen erzeugt warden. 

14. Verfahren zur Herstellung einer Hochleistungi-LDChmetall-Kunststo^latte nach 
Anspradhen 1 bis 13. dadurch gekennzeichnA daft die an der Oberflacfte der Ptatte 
erzeugte KunststoffflSche beim PreBvorgang feine ertiabene Oder versenkte. aucn 
rutschfeste Struktur elngeprigt erhMIt i 

16. Verfahren zur Herstellung einer Hoch!elstung|-t.ochmetall-Kunststoffplatte nach 
AnspriJchen 1 bis 14, dadurch gekennzeichnA daft die fertige Platte nachtragnich 
chemlsch behandelt,, d.h. zum Beisplel bel AHjmlnlurrtdeckschicht eloxiert werden 
kann.. i ' " • 

16 Verfahren zur Herstellung einer Hochlelstungl-Lochmetall-Kunststoffplatte nach 
Anspruchert 1 bis 15, dadurch gekennzeichndt, daB ein mtt Farbstoffen vereehener 
SQtekem eine glelcWarblge Oberfiache des s|htbaren Kunststoffs an der Oberfiachp 
^eugt 

1 7. verfahren kur Herstellung einer Hochleistungl-Lochmetall-Kunststoffplatte nach 
AnsprQchen 1 bis 16, dadurch gekenrizeichn4 daB die Verpressung in einer stationaren 
HeiB- und/bder KOhlpresse eifolgt ' | . 

IB. Verfahren zur Herstellung einer Hochlelstung|-^.ochmetalhKunststoffplatte nach 

Ansprilchen 1 bis 16. dadurch gekennzeichn^ daB die Verpressung in einer Doppelband- 
HeiB- und Kuhlpresse erfolgt. 

19. Hochletstungs-Lochmetall-Kunststofiiplatte nslh AnsprQchen 1 bis 18. dadurch gekenn- 
2ei(dinet, daB der Waben- oder Schaum-StOt»cem gasdurchlassig 1st. 

20. Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatle nafch An?prQchen 1 bis 19, dadurch Qekei^ 
zeichnet. daS der Waben- oder SchaumstOtzlern aus gasdicht verschlossenen, Waben- 
Oder Schaumkorpem besteht. | 

21. Hochleistungs-Lochmetall-Kui^tstoffptette nih AnsprQchen ^p'* 20, dadurch^ket^^ 
zeichnet dsB diese ein Geriistbelag Oder ein| GerQstplatte. mit oder ohne, auch ange- 
foimte RandabschlQsse, Seitenschutztelle, Afiftjangungs-. Ausf^chungs- oder Durch- 
stiegsannaturen, mit oder ohne GleitschulzsfAiktur an der Obeiflacha isi. 



XG3 Nr: 207714 von NVS:FAXG3.10.0202/06997206353 an NVS:PR1NTER.0101/LEXMARK2450 (Selte 8 von 13) 
itum 11. 01 .03 15:18 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) iibemahm Sendeauflrag 
trieff: 13 Seite(n) empfangen. ■ 



UTI AG 

Hochlelstungs-Lochmetall-Kunststof^latte und ^ 
Patentanspriiche 3 



virfohfBn zu deren Heretellung 



22. Hochleistungs-Lochmetall-Kunsistoffplatte na 
gekennzeichnet, dat^ diese eina Bodenplatte. 
felle, Verbindungsnute oder shnitehe Anformi^gen 
mit Oder ohne Gleltschutzstruktur an der 
werden kann. 




23, Hochlelstungs-Lochmetall-Kunststoffplatte 
zelchnet, daB diese mit Oder ohne 
Schalungsplatte s^erwendetwird. 

24. Hochleistungs-Lochmetajl-Kunststoffplatte na|h AnsprQchen 1 bis 20, dadurch gekenn- 
zelchnet, daR diese als Wandplatte verwend^ wird. 



ififT Anspruchen 1 bis 20, dadurch 
rnit Oder ohne Randabschlusse, Seiten- 
fQr die Verbindung untereinander, 
tst und mit Oberbeisgen versehen 



Obei^Sche, 



na|h AnsprQchen 1 bis 20, dadurch gekenn- 
leri Oder Aufdoppelungen als 



25. Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte ns 
zelchnet, da& diese fOr Fahrzeugaufbauten.v^ 



i Ansprtichen 1 bis 20, dadurch gekenn- 
ifendetwird. 



26. Hochlelstungs-Lochmetell-Kunststoffplalle nafeh AnsprOchen 1 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali diese als Warme- oder SGhalldlrrimpiatte, Dachpaneel Oder als Tragschicht 
far ein Photo-Voltaik-Laminat und damit als Plhoto-Voltaik-Dachelement venwendet wlrd. 



27. Hochl^stungs-Lochmetall-Kunststoffplatte m 
zelchnet da& diese als TIsch- Oder Tischtenr 
baren Tischbeinen, verevendet wini. 



t Anspruchen 1 bis 20, dadurch gekenn- 
splatte. auch mit angefonmten, abl^lapp- 



28, Hochlelstungs-Lochmetall-Kunststoffplatte nalh Anspruchen 1 bis 19 und insbesondere 
20. dadurch gekennzelchnet. daS diese als veRuumpaneel vefwendet wird. 



29. Hochlelstungs-Lochmetall-Kunststoffplette nt 
zeichneti dad diese zu einem \A/inkel-, Ks 
Oder rechteckig^n Kasten^ Rundbogen, Behal 



I AnsprQchen 1 bis 20» dadurch gekenn- 
an-. T- odersonstigen Prpfil, quadratlschen 
BT Oder sonstigem Gebilde verlbrmt isL 



30, Hochlelstungs-LDchmetall-KunststoffpiatlB na|:h Anspruchen 1 bis 20. dadurch gekenn- 
zelchnet, daa diese zu einer Treppenstufe, elpem Treppenhaus- oder Fahrstuhl-schacht, 
einer Ltft-Kabine, eInem Umungsschachtod#-kanal, eInem warmetauschar oderTaBen 
davon veiformt 1st 



31. Hcchleistungs-Ljochmetali-Kunststoflplatte ni 
zelchnet daB diese zu eIner TGr, einem Tor 
Fensterrahmen. einer SockeUetste, einem s< 
Oder Teileh davon verformt ist 

32. Hochleistungs-Lodimetall-Kunststoffplatte n 
zeichnet dan der Kunststoffteil der Platte au) 
themioplastlschen KunststoffiDaterigd hergi 

• 

33. Hochleistungs-Lochmeta^^Kunststoffplatte n€ 
zeichnet daZ das Kunststoffrnaterial 2um Zv 
Einsatzmdgllchkeiten, aus Part)- oder Gewlc 



pt AnsprOdien 1 bis 20, dadurch gekenn- 
lerGaragentoroder deren Rahmen, einem 
Isfiisen Gebaudeteii oder Oebaude 



AnsprQchen 1 bis 31 . dadurch gekenn- 
fjPalypropylen Oder einem anderan 
^Itt Ist 

I AnsprQchen 1 bis 32/dadurch gekenn- 
bcke besserer Materialwerte, urtifassenderer 
jrunden mit Zusatcstoffen vermischt Ist 
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Hochlelstungs^-ochmetall-Kunstst fft»latte und v4i«ihr^ zu deren Herstellung 



Patentanspntohe 



I 



34. Hochleistungs-LochmetaH-Kunststoffplatte nadli AnsprQdien 1 bis ^J. dajirch gekenn- 

den Lochmetallblechen SiarHen ab 0.1 bis 0.5|mm und Gewichte von 100 - 500 g ai$ 
Untergrenze fQr selbsttragende Ratten ausrei|hend sind. 

35. Hochlelstungs-Lochmetail-Kunstatoffplatte na|h AnsprQclien 1 bis 34. dadur* 
geKennzeichnet, daft diese Bestandtell eines yerbundpaneels aus anderen werK- 
stofFenist ' >^ 



36. Hochleistungs-Lochmatall-Kunststoffiplatte 
geKennzeichnet, dai^ diese als Delcoralionspl 




AnsprQchen 1 bis 35. dadurch 
Oder Werbepiaicat venvendet wird. 
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Hochlolstunfls-Lochmetall-Kunststoffplatte und vferfahren zu deren Herstellung 



Zu den Zbichnungen' 



Figur 1 



Figura 




' Figur 3 



01 
02 
03 
04 



11 
12 
13 



21 
22 
23 
24 



Schnitt durch das Plattenmaterial vor der Verpressung 

I 

oberes Lochmetallblech mit SenWediem 
StQIzkem aus therm. Kunststofftnateried, z-B. Wabe 
unteres Lochmetallblech Otol. Aft 
HeiR- und KflhlpreBplatten, sta|onar Oder ate Band 

f 

Sohnitt durch cHeferHge Hoc|lefetunga-LochmBtall-KunstBtoffpIatte 

obere Lochmetall-Kuhststoffpla|te mit Senklochem 
obenund/oderuntenabgeschriioteenerStQtzkem « ^. ^ 

untere Lochmetall-KunststoffplStte mltvoHfiachlger Kunststoffschicht 



Oberfliche der Platte mit SerikliJchem vor der Verpressung 

Lochmetailbiech- oben . [ 

Senkloch mit Raridvertiefung [. 
z. B. Stutzkem afe Wabenplattef 
Lochmatallbiec(Tunten I 



Figur 4 Oberfiachen A&t Hoehletetun^d-Loohmetalt-Kunatstoffplatte 

31 glatte Platte mit vollfiachiger .KOnststoffschicht ohne Staiktur 

32 staikturierte Platte mil vo}lflach|gier Kunststoffschicht . 

.33 Senkloc^platte mK sichtbar&r htetali- und Kunststoffediicht 

c . 
i. 
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itum 1 1 .01 .03 15:1 8 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) ubennahm Sendeauftrag 
treff: 13 Serte(n) empfangen 



ADS.: utx. Holding; 



+49 69 70720979; Jan-11-,03 15:43; 



} " UTIAG 

Hoohieistungs-Lochmetan-Kunststofflptatte und ' 
Zeichnungen 



Vc^Ssihrdn zu deren Herstelluitg 



Selte 12/13 





'Flgur.2 




^m^Tofo7^t^«^ NyS:F/^G3.IO 0202/06997206353 an NVS:PRINTER.0101/LEXMARK2450 (Selte 12 von 13) 

Q^^^^z ?^ iP*^*^^- ^^"^^^ MRSDPAM02 (MRS 4.00) ubernahm Sendeauflrag ' 
trerr. 1 3 Seite(n) empfangen 



ADS.: UXX MOJ.aj.n9j x^a .w.cwa.s.,^ w«.. .. 

\ ' • 

|.' . < uhag 

HocWelstimgs-LoehmelalWunststofllitatte und V«i«ahfen «M dereri 
Zelchnunaen ... 2 




iXG3 Nr: '207714 von NVS:FAXG3.l0.0202/06997206353 an NVS:PRINTER.0101/LEXMARK2450 (Seite 13 von 13) 
itum 1 1 .01 .03 15:18 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) Qbemahm Sendeauftrag 
ttreff: 13 S*efte(n) empfangen 



